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接着後加工技術

◆用途 吸着テーブル、ウェハー研磨治具
◆材質 アルミとゴム、ＳＵＳとＳＵＳ、アルミとＳＵＳ等

接着後の精度加工と機能保証

①リーク試験による機能保証

平面度50ミクロン

②振動試験による接着性能評価

直角度３０ミクロン

断面 吸着穴

アルミとゴム

ＳＵＳとＳＵＳ

接着

接着

空気通路
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接着後加工技術（加工実績）

材質 条件 実績

Ａ５０５２＋ＥＰＤＭ（ゴム） ＥＰＤＭ 硬度３０ 平面度０．０５

ＳＵＳ３０４＋シリコンゴム 接着後シリコン除去加工


